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AU 2 mate Roland Ried|, Geschaftsfiihrer Vertrieb, Au2mate Deutschland GmbH

Ein paar personliche Daten:.

= Studium Elektrotechnik an der TU Dresden (1981-1986)

= Entwicklungsingenieur, Kyfthauserhutte Artern (1986-1990) - heute: KMA

= Automatisierungsingenieur, SUDMO Schleicher AG Rieshiirg (1990-1994) - heute: PENTAIR

= Projektleiter, Abteilungsleiter, KAM Muller, Vertrieb Milchwirtschaft, Proleit GmbH Herzogenaurach (1994-2013)
= Studium Vertriebsmanagement an der HSG St.Gallen (2011-2012)

= (esellschafter-Geschaftsfuhrer, planemos GmbH Erlangen (2013-2020)

= (Geschaftsfuhrer, AuZmate Deutschland GmbH Lubeck (2021-)
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Kompetenzbereich:

Zielbranchen:
Grindung:
Niederlassungen:

Anzahl Mitarbeiter:

Referenzen:
Kunden (z.B.):

Design Philosophie:
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AuZmate realisiert hochwertige Prozessautomatisierungslosungen.

= Schwerpunkte: Molkerei-, Getranke- und Lebensmittel-Industrie
= Beratung / Analyse / Verfahrensbeschreibungen

= Konzepte, Hardware und Netzwerktechnik

= Software fir: SPS, HMI, SCADA, Prozessleitsysteme,

= Losungen fur kontinuierliche und Batch-Prozesse

= MES und ERP-Integration nach ISA Standards S88/595

= [nstallation und Inbetriebnahme

= Service 24/7 Hotline

= Schulung in hauseigener AuZmate Academy

IS) International Society of Automation

www.auZ2mate.com
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AuZ mate

DIGITALISIERUNG VON PRODUKTIONSPROZESSEN

Unsere Hauptmerkmale:

= Vollstandige Integration zwischen ERP und Produktion
= Produktionsplanung, Prozessauftrage aus dem ERP

= Material- und Produktmanagement

= Versionierung von Rezepten und Ablaufen

= Vollstandige Riickverfolgbarkeit von Material/Produkt
= Konfigurierbares OEE-Dashboard

= Datenanalyse fur die Anlagenoptimierung

= Berichtsportal fiir Produktions- und Chargenberichte

= [ntegration von Analysetechnik

IS) International Society of Automation

www.auZ2mate.com
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ERP INTEGRATION
Pracess orders - Material usage
Bill of material (BOM) - Work order status

PRODUCT DEFINITION / RECIPES Production scheduling - Performance data
Equipment utilisation - Storage location

i

OEE PROCESS IMPROVEMENT
- Machine & line OEE

i — o g Product definition
== : Bill of material (BOM) - Integration to ERP process / Work order i —————
ey Sl Process paramef ters - DEE data stored in [SA 95 standard structure = —
— e e 1 ‘ - Preconfigured for PackML interface —_— —— =
MATERIAL DEFINITION / MANAGEMENT m DATA ANALYSIS

- Material definition database
- Grouped in material classes
- Attributes on material properties
- Synchronisation with ERP system
MATERIAL HANDLING \

- Dptimising tool - reduces time and waste
cording of supplier LOT data for tracking purposes

Document your processes
- Gompare with golden batches to increase effeciency and analyse data
- Highly flexible report services
PERFORMANCE MANAGEMENT
GII ction of quality input data
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- - Track and trace facilities
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WELCOME TO OUR WORLD

OF AUTOMATION AND
INDUSTRIAL IT SOLUTIONS

IHR GLOBALER PARTNER IN DEN BEREICHEN
Au‘mate
S
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Fine komplexe Dreiecksbeziehung: Molkerei-Anlagenbau-Automation
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auzmate  AM ANFANG EINER BEZIEHUNG

Am Anfang stehen Fragen:

Was will ich?

Wer kann mich unterstutzen?

Wer sind mogliche Partner?

Was weif3 ich bereits von aktuellen oder moglichen Partnern?
Mit wem werde ich zusammengehen?

Was winscht sich der Markt?

Woher bekomme ich die Rohstoffe und Hilfsmaterialien?
Habe ich die notwendige Infrastruktur und Logistik?

Habe ich ausgebildetes und genugend oder zu viel Personal?
Welche Kosten habe ich?

Starte ich die Investition?

....

www.auZ2mate.com

Quelle: https://www.ressourceneffizienz.de/ressourceneffizienz/ressourceneffizienz-40-1



aizmate  DIE INTERESSEN DER MOLKEREI

Welche Interessen verfolgt die Molkerei? Py
= Produktqualitat: Sicherstellen einer hohen und konsistenten Produktqualitat, um Kunden zu gewinnen und zu halten

= Effizienz und Kostenkontrolle: Produktionsprozesse optimieren, um die Effizienz zu steigern und die Betriebskosten zu senken
= Nachhaltigkeit: den okologischen FuBabdruck reduzieren.

= Produktvielfalt: Reaktionsfahigkeit auf Markttrends und Kundenbedurfnisse

= Marktzugang und Vertrieb: Zugang zu verschiedenen Markten und Vertriebskanalen fur den wirtschaftlichen Erfolg

= Kundenzufriedenheit: Bedurfnisse und Wunsche der Kunden stehen im Mittelpunkt der Geschaftstatigkeit, hohe Kundenzufriedenheit fihrt zu Loyalitat
und Wiederholungskaufen

= Regulatorische Compliance: Einhaltung gesetzlicher Vorschriften in Bezug auf Lebensmittelsicherheit, Hygiene und Umweltstandards ist unerlasslich

= Wetthewerbsfahigkeit: wetthewerbsfahige Preise anbieten und gleichzeitig innovative Produkte entwickeln.

= Lieferantenbeziehungen: eine enge Zusammenarbeit mit Milchbauern und anderen Lieferanten ist wichtig,
um eine konstante Qualitat der Rohstoffe sicherzustellen

= Mitarbeiterzufriedenheit: Schaffung eines positiven Arbeitsumfelds tragt zur Produktivitat bei und hilft,
qualifizierte Fachkrafte zu gewinnen und zu halten.

www.auZ2mate.com




auzmate  DIE INTERESSEN DER ANLAGENBAUER

Welche Interessen verfolgt der Anlagenbauer?

= Effizienzsteigerung: Optimierung der Produktionsprozesse, Betriebskosten senken, Effizienz steigern

= Qualitatssicherung: hohe Produktqualitat unter Einhaltung aller Hygienevorschriften und Minimierung von Verlusten
= [nnovationen: Einsatz neuer Technologien und Verfahren, um Produktionskapazitaten zu erhohen und den Energieverbrauch zu senken

= Nachhaltigkeit: Entwicklung umweltfreundlicher Produkte und Losungen, um den Energieverbrauch zu reduzieren und Abfall zu vermeiden
= Kundenspezifische Losungen: Anpassen an die Bedurfnisse des Kunden, um eine flexible und optimale Produktion zu ermoglichen

= Wirtschaftlichkeit: Rentabilitat der investierten Anlage mit einer wirtschaftlich langfristig tragbaren Losung
= Service & Wartung: Kundenzufriedenheit, Kundenbindung und ein langfristiger Erfolg

= (Gesetzliche Anforderungen: Einhalten von Vorschriften und Standards

= Systemanbieter: vollumfangliche Lieferung und Service

www.auZ2mate.com



Welche Interessen verfolgt der Automatisierer?

= Prozessoptimierung: Rationalisieren der Produktionsablaufe, um Zeit und Ressourcen zu sparen

= Erhohung der Produktivitat: effizienteres Arbeiten fihrt zu einer hoheren Produktionskapazitat

= Qualititskontrolle: prizise Uberwachung und Kontrolle der Produktionsparameter fiir eine konsistentere Produktqualitit

= Reduzierung von Fehlern: hohere Zuverlassigkeit durch Vermeidung menschlicher Fehler

= Flexibilitat: Schnelles Anpassen der Produktionsanforderungen oder der Produkte an neue Herausforderungen
= Sicherheit: gefahrliche Arbeiten werden von Maschinen tubernommen und schuitzen die Mitarbeiter

= Datenanalyse und -verarbeitung: Einblicke in die Produktionsprozesse erhalten, um fundierte Entscheidungen treffen zu konnen
= |ntegration von Systemen: Verknipfen von Informationsfliissen zwischen ERP, Prozessleittechnik und Feldgeraten fur eine reibungslose Produktion
= Energieeffizienz: Optimierung des Energieverbrauchs und Senkung der Betriebskosten

= Kundenspezifische Losungen: ma3geschneiderte Automatisierungslosungen auf die Bedurfnisse des Anwenders

www.auZ2mate.com



aizmae  DIE HERAUSFORDERUNG

Das Zusammenspiel der Beteiligten:
= Vertrage regeln und koordinieren freiwillig das geschaftliche Verhalten durch gegenseitige Verpflichtungen
= Willenserklarung mit Angebot und Annahme - die Vertragsparteien sind sich uber Rechte und Pflichten einig

Molkerei
Automatisierer Anlagenbauer 1
Anlagenbauer 2
Anlagenbauer 3

www.auZ2mate.com



auzmate  DIE INTERESSEN VARIANTE 1

Automation Technologie

Molkerei
= Kundenspezifische Losung A1 = Kundenspezifische Losung P1
= Kundenspezifische Losung A2 = Kundenspezifische Losung P2
= Kundenspezifische Losung P3
Automatisierer 1 7 Anlagenbauer 1
Automatisierer 2 — Anlagenbauer 2

kein Vertragsverhaltnis Anlagenbauer 3

www.auZ2mate.com



DIE INTERESSEN VARIANTE 2

@ Technologie

Molkerei

' = Kundenspezifische Losung P1
. i = Kundenspezifische Losung P2
kein Vert halt
el TErtragsyerhatiiis = Kundenspezifische Losung P3

Automatisierer 1 \ Anlagenbauer 1
Automatisierer 2 Anlagenbauer 2
= Firmenspezifische Lasung AT < > Anlagenbauer 3
= Firmenspezifische Losung A2 < >

www.auZ2mate.com



aizmate  DER LOSUNGSANSATZ SOLL PASSEN /\

Anlagenbauer 2
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= Kundenspezifische Losung 2
Anlagenbauer 1 = Prozessheschreibung 2
= Kundenspezifische Losung 1
= Prozessheschreibung 1

Automatisierer e | ‘ _‘
y Anlagenbauer 3

= Kundenspezifische Losung 3

= Kundenspezifische Losung

= Prozessheschreibung 3

[ Automation )
7 ,-l_ T ’ ‘,‘ ) y P o B ¥
TN ke,

v

www.auZ2mate.com



auzmate  FUNKTIONSBESCHREIBUNG (FDS)

Was ist eine funktionale Spezifikation?

Pflichtenheft ist eine formale Vereinbarung mit A brief section description.
technischen Informationen tber ein digitales 3.3.1 Specification 1

Produkt, eine Anwendung oder ein Programm. e
d d 3.3.2 Specification 2

Dieses Dokument enthalt die Einzelheiten des 3.3.3
Projekts einschlieBlich der Anforderungen. 3.4 Initializ Specifical
Es gibt verschiedene Moglichkeiten, die A brief oy sk
funktionalen Anforderungen zu strukturieren, 3.4.1  Specificat’an 1

3.4.2 Specification 2 _

3.4.3 Etc. ‘.

3.5 General Functional Specificationsss

Damit fangt es an. A brief section description.

FEy—— - — - s

www.au2mate.com Quelle: https://study.com/academy/lesson/functional-specification-definition-examples.html



avzmate  BESCHREIBUNG ANLAGENBAUER 1

ON PARTNER

[ 00]Programm AUS |
o1 Start Schrittkette = 1 |
[ 01]Grundstellung |
Fehler=10
UND
Merker gereinigt = 1 - —5?
UND Alle Steligeder, die in dieser ol
Rahmannahme Grundstellung = 1 Spalte markiert sind, bleiben /_E/
UND auch angesteuert, wenn Alle Stellg ﬁe_der, q'le in d'lfmer c| . 9
05 Anwahl Befiilung von Leitung B= 1 sich das Programm im Spalte markiert sind, bleiben ﬁ slgl=x 5 _
Fehler = 0 Zustand "Halt" befindet. a_uch angesteuert, wenn =3 | £ E z 2 g 3
UND smhdras Pro?tra;len;r:;l = -: 2 g § & & 5
. Zustand "Halt" befindet. QlE |28 = o o o
0z Rahmannahme CIP-Bereit = 1 o % s|& 5 5 © ©
Schritt Nr 8 3 8 8 3
| 02[CIP Bereit Objekt Aktivitat Aktor / Funktion
Die Reinigung lduft dber Weg 222 kombiniert mit der Leitung B. _
Rahmannahme (CIP 222) V0001 NC CIP-Vorlaufventil X|E cC C
L L V0002 NC Ausschubventil E
Hahmannahme Grundstelung= 1| m usschubventi
V0003 NC Absperrventil CIP-Vorlauf Leitung B E c cC
[ 03[CIP lauft V0004 U NC Tankbefullventil Sitzanliftung unten Ic6 C
Vooos U NC Tankbefiillventil Sitzanliftung unten ICT C
Rahmannahme (CIP 222)
04 CIP-Ende =1 PO001 direkt Pumpe E 54
V0006 O NC Ubergabeventil Mischkreis Sitzanliftung oben ICs C
| 041CIP Ende | vooo7 NC Ay til im Mischkrei X|E cC C ¢C
Merker gereinigt = 1 setzen Spermentel Im WISChirels
Laufzett abgelaufen = 1 | V0009 U NG Ubergabeventil Sitzanliftung oben ic4 ¢

www.auZ2mate.com



auzmate  BESCHREIBUNG ANLAGENBAUER 2

Nr. [Schrittbezeichmung | Beschreibung Medium im Vorlauf | Zugriff| Lauge | Lauge-Séure | Lauge-S#ure-Desi| Desi
0 [Start priifen Priifen der Cip-Freigabe - ® ® ° o
1 |Vorspiilen Spiilmilch  |Spiillen in Molke Frischwasser ® e ° °
2 |Vorspiilen Spillen in Gully Retourwasser ° @ ® °
3 |Verdriingen | Verdrdngen Wasser mit Lauge bis Objekt  |Lauge ® o °
4 |Pause Leerziehen - ® ° °
5 [Verdringen 2 Verdréngen Wasser mit Lauge bis Riicklauf |Lauge o o ®
6 |Kreisluf Lauge Kreislhuf mit Lauge Lauge ° ° ® °
7 |Verdriingen 1 Verdringen Lauge mit Wasser bis Objekt  |Frischwasser ® ® °
8§ [Pause Leerziehen - ® ° ©
9  [Verdriingen 2 Verdringen [auge mit Wasser bis Riicklauf |Frischwasser ° ® ®
10 [Zwischenspiilen 1 Nachspiilen Frischwasser e ® ® ®
11 |Verdringen 1 Verdrdangen Wasser mit Séure bis Objekt  [S#ure ° °
12 |Pause Leerzichen - ° °
13 |Verdréngen 2 Verdringen Wasser mit Séure bis Riicklauf |S#ure ° °
14 |Kreislauf Sdure Kreislauf mit Séure Séure ° ® ®
15 |Verdriingen 1 Verdringen Siure mit Wasser bis Objekt  |Frischwasser ° ®
16 |Pause Leerziechen - ° ®
17 |Verdringen 2 Verdringen Séure mit Wasser bis Riicklauf |Frischwasser ° °
18 |Zwischenspiilen 2 Nachspiilen Frischwasser ° ° ®

www.auZ2mate.com




BESCHREIBUNG ANLAGENBAUER 3 é

[iel:
Sicherstellung der Hygiene und Sauberkeit in der Molkerei durch einen automatisierten Reinigungsprozess, um die Qualitat der Milchprodukte zu gewahrleisten
und gesundheitliche Risiken zu minimieren.

1. Vorbereitung

- Systemuberprufung: Vor Beginn des Reinigungsprozesses wird das CIP-System auf Funktionalitat und mogliche Storungen uberpruft.

- Reinigungsmittel bereitstellen: Die erforderlichen Reinigungs- und Desinfektionsmittel werden in den entsprechenden Behaltern im CIP-System bereitgestellt.
- Programmierung: Der Reinigungszyklus wird entsprechend den spezifischen Anforderungen der zu reinigenden Anlagen / Objekte programmiert. (Temperatur,
Dauer, Konzentration, FlieBgeschwindigkeit, Art des Reinigungsmittels).

2. Grobreinigung
- Vorspulen: Das System wird mit Wasser vorgespult, um grobe Ruckstande von Milch, Molke, ..., zu entfernen. Das Gemisch wird in einen Tank gespuilt.

3. Hauptreinigung
- Reinigungsmittelzufuhr: Das CIP-System dosiert automatisch die erforderliche Menge an alkalischen oder sauren Reinigungsmitteln in den Reinigungsprozess.
- Reinigungszyklus: Der Reinigungsprozess wird in mehreren Phasen durchgefthrt:

- Alkalische Reinigung: Entfernen von organischen Ruckstanden und Fetten durch eine alkalische Losung bei einer festgelegten Temperatur.

- Spulphase: Grundliches Spulen mit Wasser, um Ruckstande des Reinigungsmittels zu entfernen.

- Saure-Reinigung: Anwendung einer sauren Losung zur Entfernung von Kalkablagerungen und anderen mineralischen Rickstanden.

www.auZ2mate.com



2mate  DIE ERSTEN SCHRITTE MIT STUCKLISTE UND PID

AUTOMATION PARTNER

Au

5

Mit den Prozessheschreibungen werden Stucklisten und PIDs tibergeben,

manchmal generiert aus dem CAD-System oder manuell erstellt.

Was fehlt fur die Automation:

- Typbezeichnungen / Bestellbezeichnungen des Lieferanten
- Typ der elektrischen Anschlusse (M8, M12, Klemme)

- Signalarten (analog, digital, Bussystem)

- [uordnung zu den Anlagenteilen

Baugruppenbezeichnungen Anzahl | DA | DE | AA | AE [Bemerkung
CIP-Anlage

I0-Link Interface
2 Druckminderer

Ventile
Oruck-Halteventil

Ventile ohne RM (Probenahme)
Energieventile

Regelventile (4-20mA)
TISMQIS/PIS/LIS/FS

—

Steuerkopf 10-Link

20

S N I B G

IMI / Handventile
LSL/LSH ]
DM

Profinet

Mannlochschalter Sicherheitskette
CIP-Pumpe 7.5 kKW

Dosierpumpe 0,75 KW

— |
o

=y
— | P2

www.auZ2mate.com



AuZ mate ,UBERSETZEN“ DER BESCHREIBUNGEN

Physisches Modell Prozedurales Modell Die ISA-Normungsausschiisse erstellen zusatzlich zu den Normen zwei Arten von verwandten Dokumenten
in ihren jeweiligen Themenbereichen:
e « empfohlene Praktiken (RP in der Bezeichnung) und
« technische Berichte (TR in der Bezeichnung).
RPs bieten Vorschlage fur die Behandlung eines Themas oder die Anwendung einer Norm.
v TRs bieten Informationen und Anleitungen zum Verstandnis eines Themas oder einer Norm.
Anlage bearbeitet—— P?gi:gt .
ISA-88.00.01-2010, Batch Control Part 1: Models and Terminology
— - - ISA-88.00.02-2001, Batch Control Part 2: Data Structures and Guidelines for Languages
eillanlage | earbeitet——p, rozedur
) rozed ISA-88.00.03-2003, Batch Control Part 3: General and Site Recipe Models and Representation
| s, ! ISA-88.00.04-2006, Batch Control Part 4: Batch Production Records
e \ %, \ Operation ISA-TR88.00.02-2022, Machine and Unit States: An implementation example of ISA-88.00.01
Yoo ISA-TR88.0.03-1336, Possible Recipe Procedure Presentation Formats
S ’ . ISA-TR88.95.01-2008, Using ISA-88 and ISA-95 Together
einheit Funktion

www.auZ2mate.com



Auzmate  BESCHREIBUNG NACH ISA88 STANDARD /AN

Initialisierung
Abgeschlossen.
Vorwahl
+=
CIP-Weg setzen Puls 1 k——
Puls X
Puls abgeschlossen
Reset L oy .
Geﬂﬂppt 1_ In Ausfihrung
i H H Finale Spil
IS) International Society of Automation male spulung

Die International Society of Automation (ISA) ist ein gemeinnutziger Berufsverband von Ingenieuren, Aogeschiosen
Technikern und Fuhrungskraften, die sich mit industrieller Automatisierung beschaftigen.

www.auZ2mate.com




auzmate  UNSERE INTERNE BESCHREIBUNG DER PROZESSE

Was passiert in der Klarungsphase?

Bereiche festlegen, Anlagen definieren, Objekte und Parameter S88-Modell und Anlagenbezeichnungen definieren

Design specification
Reports

RAW MILK COOLER 8OO L/H
SECTION 100 RAW M\LKSg;%%iGE;GZD » 500 L

a1-rc 3.3  Product flow data model

Please see drawings beneath:

Area: A1 - Milk processing

T {TH{EH{E]

Area: A4 — CIP & Utilities

Project:
AuZ2mate Academy S88 Plant model AU

FORDER
INCRETIENTS

4 S$88 plant-model

41  Area A1 - Milk processing

34  Overview - reports Area: A1 - Milk processing
The following reports are expected Process | Process cell Description Unit ID Unit description Physical
+  Reception - overview Cell ID item no.
= Reception - details
o Raw milk & mix tanks - overview C01  Milk reception uo1 Road tanker (Tank 0101.300) 0101.300
+  Raw milk & mix tanks — details u1o Reception line with cooler 0101.100/200
) - . N
TSR | + Pasleunsation - overview S, ~
. Pasteurieation - details U1 Filling line from final product tanks
premp . F'!nal product tanks - overview
B «  Final product tanks - details C02 Raw milk storage & mix 001 Raw milk tank 0201.100 0201.100
* CIPline - overview .
e CIPline- details uoz Raw milk tank 0201.200 0201.200
- » Traceabilty free u1o Filling line from reception -
s Uil Emptying/mixing line -
C03 Pasteurisation uo1 Milk pasteuriser 0301.100/200
C04  Final product storage uo1 Final product tank 0401.100 0401.100
uoz2 Final product tank 0401200 0401.200
u1o Filling line from pasteuriser -
Ui Emptying line to milk intake -

www.auZ2mate.com



aszmate  BESCHREIBUNG DER PROZESSABLAUFE

PROCESS AUTOMATION PARTNER

Was passiert in der Design- und Engineeringphase?

w [i:z] AD1CO1 -Reception and raw product
48 A01CO1Main [FC151]
» [£z] AD1COTSHEM

. - b [ 2010011101 - Becention
SPS-UbJEkte fur « [£z] AD1CO1U11 -Raw product tank 10.00

I AD1COTUT1BIKk [FC211]

| . h
Autimate Jede Tellanlage 48 AD1COTUT1 [FB211]

@ A01CO1UT1Backup [DB5722]

| .
Process Cell Overview A 1ate

Functional Description | A 1ate

Koordinieren des
physischen
Anlagenmodells
mit dem Prozess-
Ablaufmodell

Beschreibun
Aucimate jedes .

. AD1COTU11Comm [DB721]
Process Cell Overview A I : P w
n agentyps Unit Description @ A01C01U1 1Hmi [DB722]
A01 - Au2Plant A01C01 - Au2Plant @ A01Co1U111db [DB211]

Au2Plant €01U11 — Raw Product tank 10 ¥ [f:] AD1CO1U12 - Raw product tank 11.00

» [£z] AD1COTU21 -Filling from reception
| » [Ez] AD1CO1U31 - Emptying to past

N\

AN

Cust
Proj

Process Cell Overview AuZmate ‘

~ é;ﬁ A01C01_ReceptionRawProd [ AD1CO01_ReceptionRawProd |
> Qﬁ AD1C01U01_Reception [ AD1C01U01_Reception ]

~ Qﬁ AD1C01U11_Raw_Product_Tank [ AD1C01U11_Raw_Product_TanH
1 Version histo ~ @ ADICO1UT1_Obj

IR - el S e > @ ADICOTUTI_ltems [ ltems]
— e} O : 0 o 0 o 5. : 5 =
o | woa PP whos | [ckese | [ 2 W ‘ e ‘ @ ADICOTUTI_EMOD1 [EMO1]
(5] 01-08-2] 20 27 T j’_‘

7 T0a3 ADTCOTUT1_EMO1_SP [EMO1SP]
. ADTCOTUT1_EMO2 [EMO2 ]
Datenbankobjekte
fir jede Teilanlage

5 General design
5.1  Operator Picture
Flease see principle drawing for operator picture layout benesth
i 3 Auzgian D -

— 1 Version h

EX] T7.10.2

21 L

A0TCOT1UT1_SP_DUL[SP_DUL]
AD1CD1U11_Status [ Status ]
AQ1CDTUTT_UPOT [UPDT]
ADTCOTUTI_UPOZ [UPO2Z]

@ A0ICOTUT1_UPO2_CIP_SP [UPD2SP |

Beschreibung N\
jedes Prozess-
schrittes und
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Status & Bedienung
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aszmate  IMMER WIEDER DANACH: ,BITTE ANDERN!
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DAS ERGEBNIS AUS SICHT DER AUTOMATION

Was bleibt?

Projektausschreibungen werden von Personen verfasst, die den Anlagenbau und die Prozesse kennen aber wenig uber Automation wissen. - ,Ein
Stuick MES®
Die Automation wird erst am Ende der Klarungsphase dazu geholt (oder uberhaupt nicht).

Die Budgetplanung hat mit der Realitat nichts gemeinsam, weil manchmal Jahre zwischen Budgetierung und Realisierung liegen. - ,Wir ,sparen

dann an der Software, die sieht man nicht”.

Kommunikation als Schltissel zum Projekterfolg wird oft vernachlassigt - ,E-Mail reicht doch, dann ist es erst einmal von meinem Tisch.”

Neue Softwaretechnolgien werden nicht angewendet — ,Wir haben das schon immer so gemacht und kennen uns (nur) damit aus.”

Neue Idee finden keinen Zugang, da Entscheider immer mehr das Risiko scheuen.

Sicherheitsbetrachtungen und Risikoanalysen bleiben (oft) auBBen vor, obwohl sie einen sehr groBen Einfluss auf die Softwarearchitektur haben.

Eine Vielzahl unterschiedlicher Softwaresysteme sind Gift fur die Zukunft der Molkerei.

www.auZ2mate.com
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Wie kann es besser gehen?

« Automation am Anfang in die Projektklarung einbinden.

« Operator / Bedienpersonal einbeziehen.

« Vorab-Analyse der bestehenden Automations-Infrastruktur oder Dokumente seitens der Molkerei nutzen.

« Kostenschatzung oder Kalkulation auf (Projekt-) zeitnaher Grundlage machen.

«  Kommunikation vor, wahrend und nach dem Projekt als Schlussel gegenseitigen Verstehens und Vertrauens.
« Begriffe / Funktionen definieren und beschreiben.

« Neue Softwaretechnolgien in Betracht ziehen. Es wird uber Losungen fur die nachsten 15-30 Jahre diskutiert.
« Sicherheitsbetrachtungen und Risikoanalysen machen und alle Parteien dazu einladen.

« Durchgange und Updatefahige Softwarelosungen einsetzen. (im ERP oder MES wird es aus guten Griinden heraus sehr oft gemacht)

www.auZ2mate.com



PROCESS AUTOMATION PARTNER

avzmate  VERANTWORTUNG DES BEDIENPERSONALS 4
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auzmate  KONTAKT

PROC

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit.

Weitere Ideen erhalten sie von:

Roland Ried|

Geschaftsfuhrer AuZmate Deutschland GmbH
Divisional Director Sales

Mobile: +49 15229069540
E-Mail: rr@au?2mate.de

PROCESS AUTOMATION PARTNER

www.auZ2mate.com
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